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PROZESS OHNE VAKUUM PROZESS MIT VAKUUM

Porenfreies Loten seit 2009 !

" Geringster Wartungsaufwand <= Werkzeugfreie Wartung bei allen SMT Anlagen
<= KATalyse-Prozessgasreinigung
<= Nachhaltiges Strom- und Stickstoffsparkonzept

v Geringste Stickstoffverbrauche

<= Bewdhrte Vakuum-Reflowtechnologie (seit 2009)
<= Individuelle Lifterregelung in allen Zonen

V Geringste Energieverbrauche <= Neue Software , Thermal Tools"

smt-wertheim.de
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PORENFREIES LOTEN SEIT 2009 VAKUUM HIGHLIGHTS

PROZESS PARAMETER
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Zyklen-Evakuierung fir komplexe Komponenten méglich

LOTPROZESS MIT UND OHNE VAKUUM Profile kénnen mit und ohne Vakuum eingestellt werden
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REFLOW-HIGHLIGHTS Durch integrierte Lambdasondentechnologie und kontinu-
: ierlichen Echtzeitmessungen des Restsauerstoffwertes
Vakuumléten :{""3"0 .o. ® ‘WL ‘.% i & . N > Geringerer Stickstoffverbrauch
EEEEEE S S TV > Einfache Kalibrierung
- - ) W Gasdichte Liftereinheiten (Austausch durch Kunden méglich) W KATalyse
Lotpaste Reflowprozess (flissiges Lot) Vakuumprozess (fliissiges Lot) Kiihlung (erstarrtes Lot)
® Konstanter Prozessgasstrom, regelbar tiber Einsatz von Katalysatorgranulat
Frequenzumrichter : > Bessere Reinigungsleistung
" ® Gekapselter, wartungsfreier Liftermotor, Bis zu 4x KATalyse
AUFBAU EINER VAKUUM-LOTANLAGE keine schleichenden Undichtigkeiten ABS (Pyrolyse)
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Einlauf-
kondensatfalle

Kondensatfalle mit mehr-
stufigem Filtersystem

1 1 1 . . e
W Geringste Betriebskosten - Stabile Kihlleistung
® Vakuum-Modul zwischen Peak- und Kiihlzone e Stickstofffahig ® Geringste Energie- und Medienverbrauche
® Edelstahl-Vakuumkammer e Vakuum und Nicht-Vakuum-Prozess méglich ® Geringster Verbrauch von Ersatz- und VerschleiBteilen W Neue Software , Thermal Tools

) o _ (z.B. Schienen, Ketten, Luftermotoren, Heizelementen) N , ,
® Inline-System ® Alle Vakuum-Parameter sind individuell einstellbar ® Intuitive 2-Klick-Strategie



INLINE VAKUUM-REFLOW-LOTSYSTEM

IHR NUTZEN

<= Poren werden bis zu 99 % reduziert <= Leistungsstarke Vakuumpumpe (300 m3/h)
- optimierte Lotstellenqualitat - schneller und zuverlassiger Vakuumprozess
== 2- und 3-Spurtransporte maglich <= Parameter individuell einstellbar: Evakuierungszeit;
. . : Vakuumhaltezeit; Belliftungszeit, Vakuumdruck
<= Zuverlassige Transportiibergaben in der Anlage g
. . . Schulungen durch unsere Vakuumprozessspezialisten
== Fir Leiterplatten, DCB, Stanzgitter und Werkstiick- + mt')glichg P P
trager geeignet
TECHNISCHEN DATEN
VAKUUM Vorheizzonen Peakzonen = VAC  Kiihl- Heiz- o Transport-  Takt- Aktive Energieverbrauch
zonen zonen  geschwindig- zeit/pro Kiihllange Anlage mit Volllast/
keit Produkt " Vakuum-Modul
S 3,0m 0,80 m/min 59s 1057 mm ca. 10 kW h/7 kW h
M 3,4m 0,95 m/min 50 s 1057 mm ca. 10 kW h/7 kW h
L 41m 1,15 m/min 42 s 1531 mm ca. 11 kW h/7 kW h
L Plus 4,6 m 1,30 m/min 37s 1531 mm ca. 12 kW h/7 kW h
XL Plus 5.6 m 1,60 m/min 30s 1531 mm ca. 14 kW h/7 kW h
Vakuumzeit ohne Haltezeit, 250 mm Produktlédnge, 100 mbar, Transport- 1.) Bis zu 5 Kiihlzonen mdglich. Jede zusatzliche Kihlzone: 474 mm
geschwindigkeiten auf Basis eines 4 Minuten Reflowprofils 2.) Kettentransport mit 220 mm Arbeitsbreite, Lifterdimmung, ohne sonstige Optionen

Die Vakuumsysteme sind individuell konfigurierbar. Sie

konnen zwischen verschiedenen Langen fir die Heizzone, das ¥ :
Vakuummodul und die Kiihlzone wahlen. Zusatzlich besteht die LOSUNG FUR IHREN ANWENDUNGSFALL!

Wahl zwischen ein-, zwei- oder dreispuriger Ausfiihrung.

FRAGEN SIE UNS, WIR HABEN DIE PERFEKTE

Technische Anderungen vorbehalten, 03. Mérz 2020
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Maschines fiir thermische Prozesse von —=50 °C bis zu +450 °C

SMD-Reflowloten Vakuumléten Temperieren Individuelle Losungen
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